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Станок для прямолинейной обработки кромки стекла BT9325E

Краткое описание:  

· Станок предназначен для шлифовки и полировки кромки и фасок на плоском листовом стекле.  
· Литая чугунная станина.
· Цепной конвейер с эластичными быстросъемными опорными площадками 

· Передняя часть подающего транспортёра перемещается при помощи. электропривода, легко настраивается на различную толщину стекла и обеспечивает его надёжную фиксацию.
· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором.
· Скорость подачи и толщина стекла отображаются на цифровом дисплее

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы.
· Шпиндели для фасок установлены на прочных наклонных основаниях, исключающих вибрации при работе.
· Оборудован регулировкой высоты входного конвейера, что позволяет быстро изменять величину съема, без регулировки всех шпинделей.
· Станок оборудован системой централизованной подачи смазки к трущимся деталям.
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Станок для прямолинейной обработки кромки стекла

под углом 0º÷45º    ВТ845 G/ 945 G
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    Краткое описание:  

· Станок предназначен для шлифовки и полировки как обычной кромки, так и для обработки края стекла под углом 0º÷45º.

· Литая чугунная станина.

· Оборудован регулировкой высоты входного конвейера, что позволяет быстро изменять величину съема, без регулировки всех шпинделей.

· Система управления выполнена на основе PLC контроллера и сенсорной панели.

· Станок может использоваться  как в автоматическом, так и в ручном режиме.

· Четыре шпинделя, установление на подвижной траверсе, позволяют выполнить шлифовку и полировку края стекла под углом от 0º до 45º.

· Полирующие круги прижимаются к стеку посредством пневмопривода, что обеспечивает постоянное усилие и стабильное высокое качество полировки.

· Подача и фиксация стекла осуществляется цепными конвейерами с элементами из специальной  эластичной резины.

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором.

· Станок оборудован системой централизованной подачи смазки к трущимся деталям.
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Станок для прямолинейной обработки кромки стекла BT4325E
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Краткое описание:  
· Станок предназначен для шлифовки кромки и фасок на плоском листовом стекле.

· Литая чугунная станина.
· Цепной конвейер с эластичными быстросъемными опорными площадками 

· Передняя часть подающего транспортёра перемещается при помощи электропривода, легко настраивается на различную толщину стекла и обеспечивает его надёжную фиксацию

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором.

· Скорость подачи и толщина стекла выводятся на цифровом дисплее

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· Шпиндели для фасок установлены на прочных наклонных основаниях, исключающих вибрации при работе.

· Имеет регулировку высоты входного конвейера.

· Станок оборудован системой централизованной подачи смазки к трущимся деталям.

· Станок отличает компактность, высокая производительность, надёжность и низкая цена.
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Станок для прямолинейной обработки кромки стекла 10.325Е
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Краткое описание:  

· Станок предназначен для шлифовки и полировки кромки и фасок на листовом стекле, а также для высококачественной обработки широкой фаски под углом 45°.
· Литая чугунная станина.
· Четыре шпинделя предназначены для шлифовки и полировки кромки, четыре для шлифовки и полировки фаски под углом 45º. Все шпиндели жестко закреплены на основании станка, что исключает их вибрацию и позволяет получить высокое качество обработки кромки и фаски.
· Скорость подачи и толщина стекла выводятся на цифровом дисплее
· Подача и фиксация стекла осуществляется цепными конвейерами с элементами из специальной эластичной резины.
· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором.
· Станок оборудован системой централизованной подачи смазки к трущимся деталям.
· Станок имеет хорошее соотношение цены и качества.
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Станок для прямолинейной обработки кромки стекла 10.325С
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· Станок предназначен для шлифовки и высококачественной полировки кромки и фасок на плоском листовом стекле.
· Литая чугунная станина.
· Система управления выполнена на основе PLC контроллера и сенсорной панели. Станок может использоваться или в автоматическом, так и в ручном режиме.

· Опорные элементы системы подачи катятся по направляющим.        

· Полирующие круги прижимаются к стеклу посредством пневмопривода, что обеспечивает постоянное  усилие и стабильное высокое качество полировки.                                                                                                        

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором.

· Станок оборудован централизованной системой подачи смазки к трущимся деталям.
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Станок для прямолинейной обработки кромки с различным углом фаски на плоском листовом стекле ZDМ12.325 / 14.325
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Краткое описание:  

· Предназначен для особо точной и высококачественной шлифовки и полировки кромки листового стекла с возможностью изменения угла передней фаски и ширины фаски в широких пределах.
· Литая чугунная станина.
· Управление осуществляется посредством PLC контроллёра Мitsubishi.
· Все рабочие параметры выводятся на жидкокристаллический дисплей.
· Оборудован регулировкой высоты входного конвейера, что позволяет быстро изменять величину съема, без регулировки всех шпинделей. 

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы.
· В приводах шпинделей используются высококачественные двигатели АВВ

· Направляющие системы подачи стекла выполнены с большой точностью из закалённой стали. Система подачи обеспечивает надёжную фиксацию стекла и его точную подачу к обрабатывающему инструменту. 

· Кромка стекла, обработанная на станках этого типа, отличается высочайшим качеством.

· Станок прост в управлении, надёжен и представляет широкие возможности в выборе формы кромки
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Станок для прямолинейной обработки кромки стекла BT262E 
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Краткое описание:  

· Станок предназначен для высокоточной и высококачественной шлифовки и полировки кромки и фасок на плоском листовом стекле с возможностью обработки изделий особо малых размеров  (25×25мм).
· Литая чугунная станина.
· Система подачи сделана на основе трехопорных элементов, катящихся по высокоточным направляющим, выполненным из закаленной стали. 

· Обеспечивает высокую устойчивость и стабильность подачи стекла.
· Оборудован регулировкой высоты входного конвейера, что позволяет быстро изменять величину съема, без регулировки всех шпинделей.
· В приводах шпинделей используются высокоточные электродвигатели.

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором.

· Скорость подачи и толщина стекла выводятся на цифровом дисплее.

· Станок оборудован системой централизованной подачи смазки к трущимся деталям.
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Станок для прямолинейной обработки кромки стекла BT252E
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Краткое описание:  

· Станок предназначен для высокоточной шлифовки и полировки кромки и фасок на плоском листовом стекле  с возможностью обработки изделий особо малых размеров.
· Литая чугунная станина. 

· Падающие конвейеры имеют высокоточные направляющие из закалённой стали

· Система управления сделана на основе PLC контроллера Мitsubishi и имеет возможность ручного управления.

· Рабочие параметры выводятся на жидкокристаллический дисплей

· Скорость подачи регулируется посредством электроники.

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· В приводах шпинделей используются высококачественные двигатели АВВ

· Станок оборудован системой централизованной подачи смазки к трущимся деталям.
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Технические характеристики оборудования
	Модель
	Кол-во шпинделей, шт.
	Скорость подачи,        м/мин
	Толщина стекла,      мм
	Мин. размер стекла,         мм
	Установочная мощность,            кВт
	Габаритные размеры,           м
	Вес,                   кг
	Особенности

	BT 4.325E
	4
	0,8-4,0
	3-25
	80х80
	11
	5,8х1,0х1,8
	1700
	 

	BT 9.325E
	9
	0,8-4,0
	3-25
	80х80
	18
	6,9х1,0х2,5
	3000
	 

	BT 252E
	9
	0,5-4,0
	3-25
	30х30
	18,6
	7,2х1,5х2,3
	3800
	 

	BT 262E
	10
	0,5х4,0
	3-25
	30х30
	21
	7,5х1,5х2,3
	4000
	PLC-контроллер, электронное управление скоростью

	10.325C
	10
	0,8-4,0
	3-25
	80х80
	20
	7,0х1,0х2,5
	3500
	PLC-контроллер

	10.325E
	10
	0,8-4,0
	3-25
	80х80
	20
	6,9х1,0х2,5
	3500
	широкая фаска


	Модель
	Кол-во шпинделей, шт.
	Скорость подачи,        м/мин
	Толщина стекла,      мм
	Мин. размер стекла,           мм
	Угол фаски, град.
	Максим. ширина фаски, мм
	Установочная мощность,        кВт
	Габаритные размеры,           м
	Вес,            кг

	BT845G
	8
	0,8-4,0
	3-25
	80х80
	0-45
	15
	18
	6,9х1,0х2,5
	3000

	BT 945G
	9
	0,8-4,0
	3-25
	80х80
	0-45
	15
	21
	7,0х1,0х2,5
	3500

	ZDM 10.45G
	10
	0,5-4,0
	3-25
	30х30
	0-45
	15
	20
	7,2х1,2х2,0
	5000

	ZDM 12.325
	12
	0,5-4,0
	3-25
	30х30
	22,5-50
	15
	24,6
	8,0х1,2х2,7
	5800

	ZDM 14.325
	14
	0,5-4,0
	3-25
	30х30
	22,5-50
	15
	29
	8,2х1,2х2,7
	6000


Станок для прямолинейной обработки кромки стекла YDМ3319 (периферийным инструментом)
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Краткое описание:  

· Станок предназначен для шлифовки и полировки радиусной кромки и других форм кромки стекла в соответствии с профилем используемого инструмента
· Литая чугунная станина.
· Передняя часть подающего транспортёра перемещается при помощи электропривода, легко настраивается на различную толщину стекла и обеспечивает его надёжную фиксацию

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором.

· Скорость подачи и толщина стекла выводятся на цифровом дисплее

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· Станок отличается компактностью, простотой, надёжностью, низкой ценой и низкой себестоимостью обработки. 

Технические характеристики:
	Количество шпинделей
	3 шт.

	Скорость подачи
	0.8м-4м/мин 

	Макс. величина съема
	2мм

	Мин. размер стекла
	80ммx80мм

	Толщина стекла
	3мм-19мм

	Установочная мощность
	8.8кВт

	Габаритные размеры
	5.8м X 1.0м X 1.8м

	Вес
	1700кг
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Станок для прямолинейной обработки кромки стекла YDМ7.319 (периферийным инструментом)
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Краткое описание:  

· Станок предназначен для высокоточной и высококачественной  шлифовки и полировки радиусной кромки и других форм кромки стекла в соответствии с профилем используемого инструмента.
· Литая чугунная станина.
· Передняя часть подающего транспортёра перемещается при помощи электропривода, легко настраивается на различную толщину стекла и обеспечивает его надёжную фиксацию

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором.

· Скорость подачи и толщина стекла выводятся на цифровом дисплее

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· Два чашечных круга, установленных на входе, снимают фаски на стекле, что облегчает работу периферийных кругов, значительно увеличивает их срок службы и повышает производительность.

· Надёжный высокопроизводительный станок.

Технические характеристики:
	Количество шпинделей
	7 шт.

	Скорость подачи
	0.8м-4м/мин

	Макс. величина съема
	2мм

	Мин. размер стекла
	80ммx80мм

	Толщина стекла
	3мм-19мм

	Установочная мощность
	15.05кВт

	Габаритные размеры
	6.6м X 0.9м X 2.5м

	Вес
	2700кг
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Станок для обработки и фацетирования наружной непрямолинейной кромки стекла BT20М
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Краткое описание:

· Многофункциональный станок для шлифовки, полировки и фацетирования непрямолинейных наружных кромок плоского листового стекла

· Форма кромки на стекле задается формой используемых периферийных кругов.

· Изделия простой формы (окружности, овалы) могут обрабатываться в автоматическом режиме.

· Скорость вращения рабочего стола регулируется бесступенчатым вариатором

· Простой в работе и надёжный станок
· Литая чугунная станина

Многофункциональный станок для шлифовки и полировки непрямолинейных наружных и внутренних кромок стекла ZYD13
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Краткое описание:  

· Предназначен для шлифовки и полировки криволинейных кромок стекла как наружного периметра, так и внутренних отверстий
· Форма кромки на стекле задается формой используемых периферийных кругов.

· Изделия простой формы (окружности, овалы) могут обрабатываться в автоматическом режиме.

· Шпиндель имеет возможность поворота на 90°по отношению к вертикали
· Скорость вращения рабочего стола регулируется бесступенчатым вариатором

· Простой в работе и надёжный станок

	Модель
	Кол-во шпинделей, шт. 
	Скорость  рабочего стола, осн/мал,              об/мин
	Толщина стекла,          мм
	 Диаметр стекла,          мм
	Угол фацета, град.
	Максим. ширина фацета,           мм
	Установочная мощность,          кВт
	Габаритные размеры,                                       м
	Вес,                 кг
	
	

	BT 20M
	1
	0,2-2,5/1,2-6
	3-30
	100-2000
	5  - 20
	35
	2,8
	1,5х1,5х1,6
	500
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Модель
	Кол-во шпинделей, шт.
	Скорость вращения рабочего стола, об/мин
	Угол наклона шпинделя, град.
	Угол фацета, град
	Толщина стекла,                 мм
	Наружный диаметр стекла,              мм
	Мин. диаметр внутреннего отверстия,          мм
	Максим. ширина фацета, мм
	Установочная мощность, кВт
	Габаритные размеры,                    м
	Вес,             кг

	ZYD 13
	1
	0,5-4,5
	0-90
	0-45
	3-30
	150-1400
	40
	40
	2,8
	1,5х1,5х1,6
	500


