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Станок для обработки и фацетирования наружной непрямолинейной кромки стекла BT20М


Краткое описание:

· Многофункциональный станок для шлифовки, полировки и фацетирования непрямолинейных наружных кромок плоского листового стекла

· Форма кромки на стекле задается формой используемых периферийных кругов.

· Изделия простой формы (окружности, овалы) могут обрабатываться в автоматическом режиме.

· Скорость вращения рабочего стола регулируется бесступенчатым вариатором

· Простой в работе и надёжный станок
· Литая чугунная станина

	Модель
	Кол-во шпинделей, шт. 
	Скорость  рабочего стола, осн/мал,              об/мин
	Толщина стекла,          мм
	 Диаметр стекла,          мм
	Угол фацета, град.
	Максим. ширина фацета,           мм
	Установочная мощность,          кВт
	Габаритные размеры,                                       м
	Вес,                 кг
	
	

	BT 20M
	1
	0,2-2,5/1,2-6
	3-30
	100-2000
	5  - 20
	35
	2,8
	1,5х1,5х1,6
	500
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Модель
	Кол-во шпинделей, шт.
	Скорость вращения рабочего стола, об/мин
	Угол наклона шпинделя, град.
	Угол фацета, град
	Толщина стекла,                 мм
	Наружный диаметр стекла,              мм
	Мин. диаметр внутреннего отверстия,          мм
	Максим. ширина фацета, мм
	Установочная мощность, кВт
	Габаритные размеры,                    м
	Вес,             кг

	ZYD 13
	1
	0,5-4,5
	0-90
	0-45
	3-30
	150-1400
	40
	40
	2,8
	1,5х1,5х1,6
	500


Станок для прямолинейного фацетирования BT371A
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Краткое описание:  

· Станок предназначен для высококачественного фацетирования плоского листового стекла и зеркала со шлифовкой кромки.

· В конструкции входного и выходного конвейера использованы зубчатые ленты (ремни).

· Система подачи сделана на основе роликовых цепей. Отличается повышенной плавностью подачи стекла.

· Передняя часть подающего транспортёра перемещается при помощи электропривода, легко настраивается на различную толщину стекла и обеспечивает его надёжную фиксацию

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором, обеспечивающим широкий диапазон регулировок.

· Скорость подачи, угол фацетирования и толщина стекла отображаются на цифровых  индикаторах.

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· В приводах шпинделей используются высококачественные двигатели АВВ.

· Станок отличается высокой эффективностью и точностью работы, высоким и устойчивым качеством фацетирования, легкостью управления, надёжностью и долговечностью

· Станок оборудован централизованной системой смазки

[image: image2.png]BT71

T TTEETE -



 

Станок для прямолинейного фацетирования BT371C
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Краткое описание:  

· Станок предназначен для высококачественного фацетирования плоского листового стекла и зеркала со шлифовкой кромки.

· Управление посредством PLC контроллера и сенсорной панели. Настройка станка происходит автоматически в соответствии с заданными параметрами. Удобный интерфейс.

· В конструкции входного и выходного конвейера использованы зубчатые ленты (ремни)

· В механизме подачи использованы элементы из специальной фрикционной резины, армированной сталью. Конструкция обеспечивает высокую точность и надёжность фиксации стекла.

· Передняя часть подающего транспортёра перемещается при помощи электропривода, легко настраивается на различную толщину стекла и обеспечивает его надёжную фиксацию

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором, обеспечивающим широкий диапазон регулировок.

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· В приводах шпинделей используются высококачественные двигатели АВВ.

· Станок функционален и прост в управлении
· Станок оборудован централизованной системой смазки
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Станок для прямолинейного фацетирования стекла BT261S
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· Краткое описание:  

· Станок предназначен для фацетирования плоского листового стекла и зеркала со шлифовкой кромки.

· В механизме подачи использованы элементы из специальной фрикционной резины, армированной сталью. Конструкция обеспечивает высокую точность и надёжность фиксации стекла.

· Передняя часть подающего транспортёра перемещается при помощи электропривода, легко настраивается на различную толщину стекла и обеспечивает его надёжную фиксацию

· В конструкции входного и выходного конвейера использованы зубчатые ленты

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором, обеспечивающим широкий диапазон регулировок.

· Скорость подачи и толщина стекла выводятся на цифровом дисплее

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· В приводах шпинделей используются высококачественные двигатели АВВ.

· Станок прост в управлении, надёжен и имеет наилучшее соотношение цены и качества.
· Станок оборудован централизованной системой смазки
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Станок для прямолинейного фацетирования стекла BT261С
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Краткое описание:  

· Станок предназначен для фацетирования плоского листового стекла и зеркала со шлифовкой кромки.

· Управление осуществляется посредством PLC контроллера, на котором задаются угол и ширина фацета

· Полирующие круги прижимаются к стеклу посредством пневмопривода, что обеспечивает постоянное усилие и качество полировки.

· Станина выполнена из литого чугуна, что обеспечивает стабильность работы станка.

· Элементы механизма подачи, выполнены из фрикционной резины на стальном основании, что обеспечивает высокую точность работы и надёжность фиксации стекла.

· В конструкции входного и выходного конвейера использованы зубчатые ленты

· Скорость подачи изменяется бесступенчатым регулятором, обеспечивающим широкий диапазон регулировок.

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· В приводах шпинделей используются высококачественные двигатели АВВ.

· Станок оборудован системой централизованной подачи смазки к трущимся деталям.
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Станок для прямолинейного фацетирования
с возможностью изготовления волнообразного фацета Wave261М
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Краткое описание:  

· Предназначен для обыкновенного и волнообразного фацетирования плоского листового стекла 

· Подача стекла осуществляется шаговым двигателем Panasonic с циклоидным редуктором, что гарантирует высокую точность подачи.

· Управление осуществляется посредством PLC контроллера Мitsubishi
· Рабочие параметры выводятся на жидкокристаллический дисплей

· Амперметры позволяют контролировать и точно регулировать каждый шпиндель на оптимальный режим работы

· В приводах шпинделей используются высококачественные двигатели АВВ

· Станок запрограммирован на 6 видов волнистого фацета различной формы и длины волны.
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	Модель
	Кол-во шпинделей, шт.
	Скорость подачи,        м/мин
	Толщина стекла,      мм
	Угол фацета, град.
	Макс. ширина фацета,           мм
	Мин. размер стекла,             мм
	Установочная мощность,         кВт
	Габаритные размеры,            м
	Вес,           кг

	BT 261S
	9
	0.7 - 3,0
	4-15
	0-13
	35
	100х100
	20,5
	6,4х1,3х1,9
	3500

	BT 261C
	9
	0,7-3,0
	4-15
	0-13
	35
	100х100
	20,5
	6,4х1,3х1,9
	3500

	BT 371A
	11
	0,5-4,0
	4-15
	0-15
	35
	80х80
	22,5
	7,6х1,2х2,6
	5000

	BT 371C
	11
	0,5-4,0
	4-15
	0-15
	40
	80х80
	22,5
	7,6х1,2х2,6
	5000

	Wave 261M волна
	9
	0,7-2,5
	4-15
	0-13
	25
	100х100
	20,5
	6,4х1,3х1,9
	3500


